
CHECKLE

溶接ボルトをかしめボルトへ
溶接では難しいことも
かしめなら簡単に!

１つのサイズで
 幅広い板厚に対応可
・M5：t＝0.6～2.3㎜
・M6：t＝0.8～3.2㎜
・M8：t＝0.8～3.2㎜

かしめにより ...
・溶接が難しい金属にも
・締結具合を目視確認可
・溶接条件設定の省略

自動供給システムの
提案により ...
・高い生産性を実現
・既存生産ラインへの
　柔軟な対応可

広い
対応板厚

自動供給
システム溶接レス！

チェックル

溶接からかしめへ。
自動化まで提案します。
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押込剥離
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回転剥離
(N・m)
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厚入加重
(kN)

下穴径
(mm)製品サイズ

※この値は SPCCに対する参考値であり、保証値ではありません。
※使用環境により、数値が異なる場合がございます。

M5×P0.8

M6×P1.0

M8×P1.25
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5.7±0.05

6.8±0.05

8.8±0.05

抜け止めリング ダイスでボルトの抜け止め溝に板を押込み
かしめて行います。
ボルトを単に押し込むタイプのかしめ方法と違い
比較的バリの出にくいかしめ方法です。

自動供給システムの提案も致します。

抜け止め溝

廻り止めリブ

センサーケーブル

供給ホース

コントロールパネル

ボルトフィーダー

パンチブロック

ダイスと
ダイスホルダー

プレス機

インライン
スプリッター

レベルセンサー

など＊必要なものをオプションでお選びいただけます。

アルミ板 めっき鋼板 カラー鋼板 高張力鋼板
など

《かしめ例》

《提出可能試験データ》
アルミ板 (A5052 )，銅板 (C1100 )，
高張力鋼板 (MPa980 )，SUSチェックル (SPCC)

断面

fn.yht.co.jp

お気軽にお問い合わせください。

2 . かしめの原理

3 . かしめの特長 ４.幅広い板厚対応

５ . 自動 供 給システム

６ . 実 績

□相手金属の種類に関わらず行える
□締結具合を目視で確認可能
□溶接時に必要な前・後加工が不要 !

柔軟な対応
信頼性ＵＰ
コストダウン

チェックルは１本で広範囲の板厚への対応が可能です。
チェックル取り付け後の押込み剥離荷重と回転剥離トル
クは、記下データの通りです。

・国内自動車メーカー
・海外自動車メーカー
・国内大手弱電メーカー（カーオーディオ，ブラケット）
・国内大手ガス機器メーカー（給湯器の足部）
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1 . チェックルの構造
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