
電動工具等で締結を行う際に、製品の表面に十字穴、六角角部に傷がつき、
被膜が剥がれると傷部を起点として腐食が始まります。

JNコートは高い防錆機能で異種金属接触腐食を防ぎます。

表面処理を施したタッピンねじ・六角ボルトを鋼板に電動工具で締結。
　 取り外しを0回、1回、2回行い、塩水噴霧試験を実施し、
　 タッピンねじ・六角ボルトの頭部とねじ部の腐食状態を観察した。

傷 による腐食

試験

JNコートの防錆機能

タッピンねじ

SUS410

SWCH

六角ボルト   

　　　　　　　　　　　　　　表面処理

パシペイト

特殊パシペイト

ジンクリッチコート

亜鉛ハイニッケル＋JNコート

亜鉛ハイニッケル＋JNコート

電動工具による
傷耐食性について

塩水噴霧試験機

品名 材質

ブラッククリア
ＪＮコート

【試験機内イメージ】

①バリアー効果
⇒腐食電位が発生しない

②高い密着性
⇒白錆拡大を抑制

JN COAT層

亜鉛・亜鉛合金めっき層

三価クロム化成処理層

電解質を含む水滴など

JNコート皮膜は非伝導性のため、高いバリアー効果が
得られ、金属間の腐食電位の発生を防止します。

①バリアー効果

JNコートが下地の金属と化学結合するため優れた密着
力が得られ、錆の進行・拡散を防ぎます。

②高い密着性

JNコートはシリカ系オリゴマーを含有しているため 、
キズに対し修復効果が得られます。

③修復効果

③修復効果
⇒錆の進行を抑制
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試 験 結 果

亜鉛ハイニッケル＋JNコートは

電動工具による傷耐食性を向上させます。

六角ボルト 試験結果

タッピンねじ 試験結果

(時間)

(表面処理)

ジンクリッチ
コーティング

パシペイト 特殊
パシペイト

0回 1回 2回 0回 1回 2回 0回 1回 2回 0回 1回 2回

亜鉛ハイニッケル
＋JNコート

亜鉛ニッケル
＋JNコート

1500時間経過

24時間経過 24時間経過 48時間経過

溶融亜鉛めっき合金鋼板 ドリルねじ 繰り返し試験結果

2500h

《試験後の様子》

《2000時間経過後の様子》

パシペイト 特殊
パシペイト

ジンクリッチ
コーティング

お気軽にお問い合わせください。 fn.yht.co.jp

1706

繰り返し
0回

繰り返し
1回

繰り返し
2回

赤錆発生 赤錆発生なし

ブラッククリア
ＪＮコート

繰り返し
3回


